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6 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ 
Штатив — лабораторный — ШЛ-96  упакован — Открытым — акционерным 

обществом "Ратон" согласно требованиям, предусмотренным в действующей 
технической документации. 

Упаковщик 
личная-подпись расшифрровка подписи 

год, месяц; число 

7 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 
Штатив лабораторный ШЛ-96 изготовлен и принят в соответствии с 

обязательными требованиями государственных стандартов, действующей 
технической документации и признан годным для эксплуатации. 

Представитель ОТК 

м.М. ЕННЕ O ууа 
(личная подпись) (раешибровка подписи) 

(год, месяц, число) 

8 ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 
Изготовитель гарантирует соответствие штатива требованиям настоящего 

документа 5M4.110.001 ПМ при соблюдении условий эксплуатации, 
хранения, транспортирования. 

Гарантийный срок эксплуатации штатива — 24 месяца со дня отгрузки 

потребителю. 

Гарантийный срок хранения — 3 года с момента изготовления. 

Адрес для предъявления претензий и рекламаций: 

Открытое акционерное общество “Ратон” 

246044, Республика Беларусь, г. Гомель, ул. Федюнинского, 19 

‘m Открытое акционерное общество 
"Ратон" 

ШТАТИВ ЛАБОРАТОРНЫЙ ШЛ-96 

Руководство по эксплуатации 

5M4.110.001 РЭ 

СТБ 150 9001

https://td-automatika.ru


5M4.110.001 РЭ 

Настоящее — руководство — по эксплуатации — предназначено — для ознакомления с YCTPOWCTBOM, — принципом — действия, — техническими характеристиками штатива лабораторного ШЛ-96 (далее - штатив) и содержит — сведения, — необходимые — для — правильной эксплуатации, транспортирования, технического обслуживания. 

1 НАЗНАЧЕНИЕ 
1.1 Штатив предназначен для установки и крепления ионометрических измерительных и вспомогательных электродов, термокомпенсаторов и термометров. 
1.2 Штатив рекомендуется применять в лабораториях промышленных предприятий и научно-исследовательских учреждений, в различных отраслях народного хозяйства в комплекте с ионометрическими приборами при проведении анализов водных растворов. 

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
2.1 Кронштейн с установленными в нем необходимыми объектами должен свободно — перемещаться, устанавливаться и  фиксироваться в рабочем 

положении. 

2.2. Держатель штатива должен быть пятиместным (одновременная установка пяти сменных держателей для электродов). _ Номинальные значения диаметров установочных отверстий держателей электродов должны соответствовать ряду: 6; 7,5; 8; 8,5; 11; 11,5; 12 мм. 
2.3 Диаметр горловины посуды для раствора, устанавливаемой на штатив при измерениях, должен быть не MeHee: 
- 40 мм -— при установке в держатель — двух - электродов и термокомпенсатора; 
> 50 мм — при установке электродов и термокомпенсатора. 
2.4 Габаритные размеры штатива (L x В х Н) должны быть не более: 
- основание -- 150 х 150 мм; 
- максимальная высота — 450 мм. 
2.5 Масса штатива не более 2,5 кг. 

3 КОМПЛЕКТНОСТЬ 
3.1 Комплект поставки штатива в соответствии с таблицей 1. 
Таблица 1 

Наименование Обозначение — | Количество, 
Штатив лабораторный 1 
Сменные держатели электродов 

- @б мм 5M8.128.063-05 2 
- @ 7,5 мм 5M8.128.063-06 2 
- @8 мм 5M8.128.063-04 1 
- @ 8,5 мм 5М8.128.063-03 2 
- @11 мм 5M8.128.063-02 1 
- @ 11,5 мм 5M8.128.063-01 2 
- © 12 мм 5M8.128.063 1 

Потребительская Tapa 1 
Руководство N0 эксплуатации 5M4.110.001 РЭ 1 

5M4.110.001 РЭ 

4 УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 
4.1 ° При — эксплуатации — штатива соблюдать — следующие — меры предосторожности: 
- штатив должен использоваться строго в соответствии со своим назначением; 
- в процессе эксплуатации штатива избегать его опрокидывания или падения. 
4.2 Штатив при правильной эксплуатации безопасен для жизни и здоровья потребителя и экологически безвреден для окружающей среды. 

5 УСТРОЙСТВО И ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ 
5.1 Внешний вид штатива представлен на рисунке 1. 

JA 

1 — основание; 2 — ручка; 3 — рычаг; 4 — пружина; 5 — кронштейн; 
6 — держатель электрода 

Рисунок 1 —- Внешний вид штатива ШЛ-96 

5.2 Собрать штатив в COOTBETCTBAM с рисунком 1 в следующей 
последовательности: 

- рычажную систему 3 установить на ось основания 1; 
- в держатели 6 установить электроды соответствующего диаметра; 
- кабели электродов для фиксации завести в пазы на рычагах; 
- регулировка перемещения рычажной системы осуществляется ручками 2.

https://td-automatika.ru

